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Descripcion

Los calefactores de inmersion
tipo flange son unos de los
meétodos mas utilizados para
calentar gases y liquidos (como
agua, aceite, transferencia
de calor a soluciones fluidas
y corrosivas). Diseflado para
uso en tanques y recipientes
presurizados, son facil de
instalar y  mantener para
proporcionar calor en mdltiples
procesos.

Se encuentran disponibles en
flanges de diversas medidas.

Aplicaciones

® Material de cobre:
Almacenamiento de agua
caliente, calentamiento de
soluciones no corrosivas vy
anticongelante.

e Material de acero: Asfalto, cerag,
parafinas, alquitran y petroleo.
® Material de acero inoxidable:
Soluciones con jabdon o
materiales  detergentes vy
elementos corrosivos.

® Material incoloy: Aire, gas,
soluciones corrosivas y vapores
saturados.
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Adaptaciones

Calefactor tipo flange montado
en extremo de un tanque de
almacenamiento de agua.

Calefactor tipo flange montado
en angulo alrededor del fondo del
tanque, lo que permite un area de
trabajo libre.
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Especificaciones

Voltaje: Los calefactores Tipo Flange Zona de protecciéon o de capuchén:
de Comind Industries son Los calefactores Tipo Flange de
personalizados y se suministran con Comind Industries son personalizados
voltajes a especificacion del cliente. y se suministran con voltajes a

especificacion del cliente.

Wattage: Los calefactores son hechos .
9 * Resistente a la humedad.

a medida. Se pueden suministrar con . .
« Resistente a explosiones.

cualquier wattage requerido.
Cuando solicite un capuchdén a prueba

de explosiones, proporcione:
Largos: Los calefactores de flange

estdndar COMIND INDUSTRIES estdn
hechos de elementos que estdn

e Clase
« Divisibn o zona
« Grupo

soldados con plata, TIG o soldado a la
brida.

« Cbdigo de temperatura para
ubicaciones inseguras
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Partes de un calefactor

tipo Flange

Flange de conexion

hidraulica Termostato de control
(opcional) / Vaina para

Sensor.

Largo de inmersion

t Elementos

Separadores Calefactores

oS Clbans  Protector para
P P conexion eléctrica

Guia de seleccion

Para la seleccion del correcto calefactor tipo flange es conveniente especificar diversos
valores tales como potencia, voltaje, distribucion eléctrica, tipo de material, cantidad de

elementos y tipo de fijacion.

La aplicacion del calefactor estd influenciada por los siguientes pardmetros:

O Tipo de fluido, calor especifico, densidad O Temperatura inicial |/ Temperatura
y propiedades corrosivas. deseada
® Contaminantes presentes en el medio. O Tiempo para llegar a la temperatura

©® Dimensiones del estanque deseadoa.
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Pauta de Seleccion

Material del | Material del

Aplicaciones tubo Flange Watt / cm2
Agua Limpia Cobre Acero 7-10 Watt/cm2
Agua de SS Acero 5-7 Watt/cm?2
procesos

Solucion

leverente SS Acero 5 Watt/cm?2
corrosiva

Solucion muy ®

S OrTOSVa INCOLOY SS 3 Watt/cm2
Desmineralizad

agua desionizada INCOLOY® S 3-5 Watt/cm?2
Aceite de Acero Acero 2.2 Watt/cm?2
peso ligero

neellscle Acero Acero 3 Watt/cm2
peso medio

Aceite pesado Acero Acero 1.8 Watt/cm2
Equipo de Cobre Laton 5-7 Watt/cm?2

comida
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ELEMENTOS MAXIMOS POR FLANGE:

Flange

Norma ASA

NUmero de elementos

3" Pueden ser fabricados en 3 elementos o aumentarse
150 Ib 6 300 Ib a 6 elementos calefactores

4" Pueden ser fabricados en 6 elementos o aumentarse
150 Ib 6 300 Ib a 9 elementos calefactores

= Pueden ser fabricados en 6 elementos o aumentarse
150 Ib 6 300 Ib a 12 elementos calefactores

6" Pueden ser fabricados en 12 elementos o
150 Ib 6 300 Ib aumentarse a 15 elementos calefactores

8” - )
150 Ib 6 300 Ib Pueden ser fabricados en 18, 21, 24 6 27 elementos

10" Pueden ser fabricados en 27, 30, 33 6 36 elementos
150 Ib 6 300 Ib

12" Pueden ser fabricados en 36, 39, 42, 45 6 48
150 Ib 6 300 Ib elementos

14" Pueden ser fabricados en 45, 48, 51, 54, 57 6 60
150 Ib 6 300 Ib elementos
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INFORMACION TECNICA

Medidas para perforaciones flanges ciegos ANSI 150 Ibs [ B16.5 Ag
“ (Y ,
] A C G H | J
g 2 Diametro Diametro Espesor Didmetro Diametro pismetro del
- S I : Nimerosde  Ofifidode  craibdiadens
g g xterior Ola ange min ara A ! torn|”0 Kg/PieZa
in in in in CLyEreE in in
mm mm mm mm mm mm
0.840 3500 0440 1380 0620 2380
1/2 2130 8890 120 3510 v 1570 6045 042
1050 3,880 0,500 1690 0620 2750
3/4 26.70 98.60 1270 4290 v 1570 69.85 0l
: 1315 4,250 0560 2000 . 0620 3120 086
3340 108.0 146,20 50,80 1570 7925 :
/4 1660 4620 0620 2500 . 0620 3500 .
4220 73 1570 6350 1570 88.90 :
0 1900 5,000 0,690 2880 . 0620 3,880 o
4830 1270 750 7315 1570 98,60
5 2375 6.000 0750 3620 . 0750 4,750 i
6030 1524 19,10 9190 1910 1207 :
,12 2875 7000 0,880 4120 . 0750 5500 1o,
7300 1778 2240 1046 19,10 1397
5 3500 7500 0940 5000 . 0750 6.000 .
88.90 1905 2390 127.0 19,10 1524 :
J12 4,000 8500 0940 5500 . 0750 7000 -
016 2159 2390 1397 19.10 1778
. 4,500 9.000 0.940 6190 . 0750 7500 oo
%3 286 2390 157.2 19,10 1905 :
: 5563 10,00 0940 7300 . 0.880 8500 563
113 2540 2390 1857 2240 2159 :
. 6625 100 1000 8500 . 0.880 9500 .
1683 2794 2540 2159 2240 2413 :
o 8625 1350 1120 1062 . 0.880 175 o8
2191 3429 2840 2607 2240 2985 :
1075 16.00 1190 1275 1000 14.25
10 2730 4064 3020 3239 12 2540 3620 28
0 1275 19.00 1250 15,00 . 1000 17.00 s
3238 4826 3175 3810 2540 1318 :
” 14,00 2100 1380 16.25 . 1120 1875 .
3556 5334 3510 428 2840 4763 :
” 16,00 2350 1440 1850 . 1120 2125 o0
4064 5969 36,60 4699 2840 539.8 '
18.00 2500 1560 2100 1250 2275
18 457.2 6350 3960 5334 ]6 3175 5779 37
2000 2750 1690 2300 1250 2500
20 508.0 6985 1290 5842 20 3175 6350 2
o 24:00 3200 1880 2725 " 1380 2950 s

609.6 812.8 47.80 692.2 3510 7493
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INFORMACION TECNICA

Medidas para perforaciones flanges ciegos ANSI 300 Ibs [ B16.5 Ac
LN ,
. A C G H I J
s Diametro Didametro Espesor Diametro Diametro _ DEmciwe
€ E . . . Orificio de circulo de agujeros
59 Exterior Total Flange min Cara Nume'ros de ‘el e—n Kg / Pieza
e Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas AL Pulgadas Pulgadas
mm mm mm mm mm mm
0840 3750 0560 1380 0620 2620
1/2 2130 95.20 14620 3510 v 1570 6655 064
- 1050 4620 0620 1690 \ 0750 3250 i
26.70 173 1570 4290 19.00 8250 :
: 1315 4880 0690 2000 , 0750 3500 139
3340 1239 1750 50.80 19.00 88.90 :
11 1660 5250 0.750 2500 \ 0750 3880 179
4220 1333 19.00 6350 19.00 98.50 :
i 1900 6.20 0810 2880 \ 0880 4500 -
4830 1554 2060 7315 223 1143
5 2375 6,500 0880 3620 8 0750 5000 -
6030 1651 2230 9190 1910 1270 :
2172 2875 7500 1000 4120 . 0.880 5.880 L85
7300 1905 2540 1046 2230 1493 :
" 3500 8250 1120 5000 g 0880 6.620 .
8890 2095 2840 127.0 2230 168.] :
3172 4000 9000 1190 5500 . 0880 7250 81
1016 2286 30.20 1397 2230 1841 :
4 4500 10.00 1250 6.190 8 0880 7.800 s
143 2540 3170 157.2 2230 200]
. 5563 1100 1380 7310 . 0880 9.250 6
1413 2794 3500 1857 2230 2349 :
. 6.625 1250 1440 8500 b 0.880 1062 209
1683 3175 36,50 2159 2230 269.7 :
g 8625 15.00 1620 1062 b 1000 13.00 243
291 3810 4110 2697 2540 3302 :
10.75 1750 1880 1275 1120 1525
10 2730 4445 4770 3239 L 2840 3873 233
1275 2050 2000 15.00 1250 1775
12 3238 5207 50,80 3810 © 3170 4508 ae
1400 2300 2120 16.25 1250 2025
14 3556 5842 53.80 428 A 3170 5143 105
6 16.00 2550 2250 18.50 - 1380 2250 .
406 4 6477 5715 469.9 3500 5715
18 18.00 2800 2380 2100 " 1380 2475 s
457.2 72 6045 5334 3500 6286
% 2000 3050 2500 2300 " 1380 2700 -
5080 7747 6350 5842 3500 6858
2400 36,00 2750 2725 1620 3200
24 6096 Ol 4 6985 6922 - 4110 8128 3
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Visitanos Aqui

Lanin 1634
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